Sunbtar

Manual do
Usuario

KM-757

Velocidade alta, 2 agulhas,

alimentador, alimentador da
agulha, maguina de costura
com corte de fio automatico.

kM- 797

Velocidade alta, 2 agulhas,
alimentador, alimentador da
agulha, maguina de costura
com corte de fio automatico
para cada agulha.
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1. Para uso correto da maguina,
leia este manual antes de usa-la.

2. Mantenha este manual em lugar
sequro para futuras referéncias.

SUNSTAR MACHINERY CO., LTD. MME-050629



1-1) Mobilizagao
da maguina

JAN

Perigo

Somente pessoas com conhecimento total das regras de segurangas
devem mover a maguina. As dire¢des seguintes devem ser observa -
das quando for entregar a magquina.

a) Pelo menos 2 pessoas devem frabalhar juntas
b} Em caso da maguina precisar ser transportada, por favor seque o
&leo na maquina para evitar acidentes.

1-2) Instalagao
da maguina

JAN

Aviso

Pela razédo de danos fisicos como obstaculos funcionais e acidentes
sa0 provavels de acontecer no ambiente em que a maguina esta
sendo instalada. Por estarazéo, as precau¢des seguintes devem ser
cumpridas.

a) Por favor mantenha a sequéncia de cima para baixo quando de -
sembalar o pacote. Especialmente, cuidado com as unhas nas caixas.
b) Pela razao das maguinas serem aptas para serem contaminadas e
corroidas por pé ¢ umidade, vocé deve instalar o controle de clima e
deve limpar a maquina regularmente.

¢} Mantenha as maquinas fora de raios diretos do sol.

d) Matenha os dois lados e o lado de tras da magquina pelo menos 50
cm da parede parater espag¢o suficiente de reparos.

e} Perigo de exploséo - Nao corra a maquina perto de lugares com pe-
rigo de explosio, incluindo os lugares onde produtos 'aerosol’
(spray) sao usados em grande quantidacde.

f) Por causa da peculiaridade da macquina, nao é equipada com
qualquer iluminador. Entéo, usuarios devem instalar equipamentos
luminarios ao redor da area de trabalho.

[Lembrete] Os detalhes sobre ainstalagao da maquina sao descritas
no No. 2 - Instalagdes.

1-3) Corregdes
de problemas

ZAN

Perigo

Ma necessidade de solugdes para os problemas {corregdes), deve ser
feita por um engenheiro treinado de nossa empresa.

a) Antes de limpar e fazer reparos, tenha certeza de desligar a maqui -
na. E aguarde por 4 minutos até a maquina se desligar completamen -
te.

b) Até mesmo uma pe¢a ou toda maguina nao deve ser modificada
sem gualquer consulta com nossa empresa.

¢) Em caso de reparos, vocé deve mudar a pega danificada dentro de
artigos de nossa empresa.

d) Apos reparos, por favor cologque novamente a protecio de segu -
ran¢a retirada enquanto fazia os reparos.
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Melhor Qualidade
Melhor Preco
Melhor Servico

h, -

Obrigado por comprar nosso produto

A série atualizada da KM-757 | KM-797, construida em tecnologia preciosa e expe -
riéncia tragada ha anos de produgio da maquina de costura de corte de fio auto -
matico, contendo o novo motor FORTUNA AC SERVD com corte de filo automatico
projetado para realizar completamente 0s mecanismos da maquina de costura
industrial.

Este modelo garante o aumento do crescimento e necessidacdes sofis -ticadas da
indastria de costura oferecendo diversas fungdes, excelente performance,
poténcia notavel, durabilidade acentuada e desenho refinado.

Leia todas instru¢des neste manual antes de proceder com a operagio da maqui -
na de costura para alcang¢ar o maximo da performance.

MNote que as especificagdes deste produto podem ser alteradas a qualquer hora
sem aviso prévio em fungao de melhoria de performance.

SUNSTAR MACHINERY CQ., LTD.



Conteudo

Regras de seguranga da MagqUIna oo oot )
1. Especificagao

L M AU A G O S LI A o i o e b o o A o B sz 8
2} Motor servo T
3] Motor 470 A e S e R S O S iy
4) Controlador do mntnr 4TD e e A S e e s )
5) Motor de embreagem {para mndeln sem cnrte} e )
6) Dispositivo automatico periférico {npcmnal}g

2. Instalagao

1) Instalagao do cabegote da maquina .. - 10
2) Instalagio do solendide de Ievantamentn demelhn e caixa dn mterruptnr de pntenma L)
3) Fornecimento de éleo . A R S P S P ey
4) Ajustagem da tenséo da correia e S S s s
5) Instalagio da unidacdle de prngrama (Mntnr ser'-.-'n} S £
6) Instalagao da protegao dacorrefa .
7) Instalagdo do suporte defio ... e L e i s e ST
8) Montagem do detector de posicéo e metndn de cnntrnle P |
9) Checagem da posigéo de parada da maquina (corte de Fn autn} e S R R Y
10) Fungao do botao reverso {corte de fio auto) e |5

3. Ajustagem da maguina

1) Inserindo a agulha e SO, |
2) Removendo bobina e caixa da bnhlna e R T P T
SCEMSlande o i intetior oo e s rsos e oo ST
4) Guiando o fio inferior T
5) Inserindo a bobina S e S e R O
BYGLIANT0 O MO SUPETIOP  cosiimmmminiinsisie s 6o s e e s i S i i s 3
7) Ajustando atenséodofio .. s s s e e s s s s sy e T

8) Ajustando a altura e presséao do calcadnr e O e T e iy
9) Ajustando a agulha e tempo de transpore (lmpelente} e e e T

10) Ajustando a altura & tran S R O e e et et ;3
11) Ajustando aagulha e tempo da langadeira . e 0

12} Esclarecimento de ajuste entre a lado superior da parada da langadeira e da chapa da agulha .. 13
13) Esclarecimento de ajuste entre a langadeira e abridor .. — . ..
14) Operacio da parada da barra da agulha (esquerda, dlrmta] Serle KM-TBT R |
15) Ajustando o fluxo de éleo nalangadeira e face da chapa 14
16) Ajustando o dispositivo de Corte e 35
17) Substituindo afaca movel e lAMINAaTIXA e 3]
18) Ajustando o cagafio . . 1
19) Reposi¢éo do conjunto de bltnla para Iargura da agulha ..

4. Causas de problemas e corregdes
1) Corregdes damaguina de CosStUra . e 33

. DS en O da M S A 34



Regras de seguranca da maquina

Indicagdes de seguranga neste manual séo categorizadas dentro de perigo, adverténcia e aviso.
Falhas em seguir as regras de seguran¢a podem resultar em danos fisicos ou prejuizo mecanico.

As indicagdes de segurancga e simbolos sao definidas como abaixo:
[O significado das indicagdes de seguranga]

A Perigo

Instrugdes aqui devem ser observadas com cuidado.
Caso contrario, o usuario podera sofrer danos fisicos severos,

A Adverténcia

Instrugdes aqui devem ser observadas, ou usuario podera sofrer danos fisicos.

A Aviso

Instru¢des aqui devem ser observadas, ou usuario podera sofrer danos fisicos ou
prejuizo mecanico.

[Os significados dos simbolos]

Este simbolo significa que "nao deve”

Este simbolo significa que um chogque elétrico pode ser causacdo se as
instrugdes néao sio seguidas apropriadamente.

0 Este simbolo significa "deve ser feito por seguranga”




1-4) Operagao
da maguina

A\

Adverténcia

Série KM-7571797 sao fabricadas para uso industrial para costurar te -
cidos e outros materiais similares. Em caso de correr a maquina, usu -
arios devem observar as seguintes questdes;

a) Antes de operar a maquina, por favor leia o manual e tenha conhe-
cimento completo sobre os detalhes de operagéo.

b) Nao esquega de colocar o artigo de vestuario apropriado para um
trabalho seguro.

¢) Mantenha suas maos ou parte de seu corpo longe das partes

da maguina gue estao trabalhando como agulhas, langadeira, mola
do caga fio, polia, etc.

d) Nao remova qualquer tipo de protecio de seguranga enquanto
estiver trabalhando com a maquina.

e) Tenha certeza de conectar o fio terra.

f} Antes de abrir a caixa elétrica como a caixa de controle, certifique -
se de desligar o fornecedor de energia e tenha certeza de gue o inter-
ruptor estaja desligado (OFF).

g) Quando estiver colocando fio na agulha ou antes de verificar apos
costura, tenha certeza de parar a macguina.

h) Nao ligue a maquina com o pé no pedal.
Sempre inicie a maquina com as protegdes de se -
guranga ho lugar ja que os dedos e maos podem

A ser machucados ou cortados pela correia. Desligue

Adverténcia| a maquina durante este processo.

15) Dispositivo
de seguranga

JAN

Adverténcia

a) Indicagao de seguran¢a: sao determinadas sugestdes enguanto
correr a maguina.

b} Prote¢ao da mola do caga fio: o dispositivo para evitar o togue na
mola.

c) Protegio da correia: o dispositivo para evitar acidentes com as
maos, pés e roupas pela correia.

d) Protegao de dedos: dispositivo evita contato com os dedos.

@_
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18) Posigao da
marca de aviso

A Aviso A

Nao opere a sem a
protegao nos dedos e
disp. de seguranca.
Antes de passar fio,
mudar bohina e agulha,

desligue o interruptor.

e -

-

A Aviso A

Tenha certeza de esperar
360 segundos antes de
abrir este protecao apds
desigar o interruptor
principal e tirar da tomada.

L. -~

E anexado "Aviso" na maquina para seguranca;

Em caso de iniciar a maquina, leia com atencéo as diregdes de

"Avisos".

[Posi¢ao da marca de aviso]

—ifl

1-7) Contetido
de "Aviso"

Aviso

-

- A

Mao opere sem a protegéo dos
dedos e dispositivos de segu -
ranga. Antes de passar fio,
trocar bobina e agulha, limpar,
etc, desligue a maquina.

-,

Aviso A

Voltagem arriscada causara
prejuizo. Tenha certeza de
esperar 360 segundos antes de
abrir a prote¢io apds desligar a
maguina e tirar da tomada.

-




Especificacdo

1) Maguina de costura

MNa Mode! MNa ode| Mame
1 KM-7ET velocidade alta, 2 agulhas, alimentador, alimentador de agulha, langadeira padrao
2 KM-FEF-TS Velocidade alta, 2 agulhas, alimentador, alimentador de agulha, langadeira com corte de fio
3 KM-TET-TH Vel. alta, 2 agulhas, alimentador, alimentador de agulha, langadeira com corte de fio auto.
4 KM-FETEL Velocidade alta, 2 agulhas, alimentador, alimentador de agulha, langadeira dupla
5 kMEFEFEL-TS Vel alta, 2 agulhas, alimentador, al. de agulha, langadeira dupla com corte de fio automatico
£ kM-FSPEL-FN - el alta, 2 agulhas, alimentador, al. de agulha, langadeira dupla com corte de fio automatico
T K77 Velocidade alta, 2 agulhas cada, alimentador, alimentador de agulha, langadeira padrao
B KM TS vel. alta, 2 agulhas cada, alimentador, al. de agulha, lan¢adeira padrao com corte de fio auto.
e Kb PLP- T Vel. alta, 2 agulhas, alimentador, al. de agulha, langadeira padrao com corte de fio auto.
10 KM-TSTEL vel. alta, 2 agulhas, alimentador, al. de agulha, langadeira dupla
11 khrE7BL-7S  [Wel. alta, 2 agulhas, alimentador, al. de agulha, langadeira dupla com corte de fio automatico
12 kM-FEFEL-TN Vel alta, 2 agulhas, alimentador, al. de agulha, langadeira dupla com corte de fio automatico
fem hlode! Name: KM-7o7 KM=7h7-75 KM=757=7M KM-757BL KW&7a7BL=FS | KM-77BL-7N
Uso Geral para material pesado
Vel. maxima 3.000 5P
Mix. Mo. de pontos B mm £ mm
Trago da barra agulha A mm
Altura alimentador 1 mm
Altura Manual ¥ mm
calcador Joelho 15 mm
Automatico 13 mm 13 mm
Agulha DP =5 #14 [#11 ~ #22) DF x5 #22 (#11 - #27)
Lubrificagio Lubrificagao automatica
Largura da agulha 16mm -~ &2.Amm 16mm - H.E mm 1.6mm - 3Emm
e Model hame | k797 KM787-75 | KW797-7N | KM797BL | KM-797BL7S | KWM-787BL-7N
Uso Geral para material pesado
Vel. maxima 3,000 5PM
Méx. Mo. de pontos B mm 7 mm
Trago da barra agulha S4.4 mm
Altura alimentador 1 mm
Manual 7 mm
[:anlt::l::lrt?ur Ll L] i
Automatico 13 mm 13 mm
Agulha DP =5 #14 #11 - 25 DF x5 #22 (#17 ~ #27)
Lubrificagao Lubrificagdo automatica
Largura da agulha 24mm - 15.59mm
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Motor servo

WODEL VOLT WATT HERTZ
SCh5-16 1 phase 110Y RROVY RO Hz
S(Ch5-26 1 phase 220y RROVY RO Hz
SCh5-26 3 phage 220Y RROVY RO Hz
Motor 470 - PM470 Wl ] 0
WODEL FHASE HERTZ VOLT
: 5 : BHz ,
1:1 4 T 1:110V
1:1 4 R BOHz ,
3:3 § 5 1 60FE A0
; 5:50Hz .
P 470 33 4 T 3 360V
, 5 50Hz ,
1:1 4 e 41110V 1 220y
: 5 50Hz , ;
33 4 S R 2ROV ¢ 2B0Y
Motor 470 (controlador) - FC470 ] B 001
MODEL YOLT MODEL SUB CLASS
1:110v
PC470 B 001
2 2P0y

Motor Clutch (embreagem) * Para sem corte de fio

WODEL VOLT WATT HERTZ
HEC-17 1 phage 2204 200 AR Hz
HEC-1703 4 phase 220458804 200V 500 Hz
HEC-1705 < phase 220y 400V 500 Hz
HEC-1706 1 phage 2204 00V 550 Hz

Dispositivos de automagéo periférica {opcional) (S Sen motr B 470 mokar)
Cptional device Model Usage
Sistema auto. de SPE4 Uma estrutura de operagio de solendide onde o calcador é
levantador de jnelhn levantado automaticamente com o operacgao de pedal reverso
Um dispositivo de contagem que indica a quantidade completa
Enntad?r de SCOUM-1 | no painel de programa de unidade, incluindo adicgéo, subtra -
produgao gd0, corregao ou gquantidade restante com outras taxas.
Sensor limite SEDG-T gm di:tpusitiuu fque perceh!a u_limite ou _Espessuraddlin material
- SEDGD e costura para parar a maguina sem pisar no pedal manu -
de material almente. Disponivel em dois tipos.




Instalacao

A Aviso

@ P Instalacdo da maguina deve ser feita por um técnico treinado
0 p Qualquer instalacédo elétrica deve ser feita por um técnico gualificado ou agente
> 0 peso da magquina é mais de 42 kg. Pelo menos 2 pessoas devem carregar para
o trabalho de instalgao
» Plugue depois que a istalagdo estiver completa. Se o operador por engano pisar no
pedal, a maguina iniciara automaticamente e pode causar danos fisicos
P Conecte o fio terra. Uma conexéo instavel pode resultar em um chogque elétrico ou
defeito
o » Posicione a protegdo da correia no topo da maquina
» Use as 2 maos quando voltar para tras or retornar para posicéo inicial. Usando
somente uma mao pode levar a severos danos com as maos

1) Instalagéo do cabegote da maquina

Insira a dobradica de borracha (1) dentro da tabela e fixe o tanque de dleo dentro do centro do suporte de
borracha (2) do cabecote da maquina como mostra na figura 1 e anexe isto a tabela. Depois de anexar a
dobradica (3), insira isto na dobradica de horracha (1) e instale a magquina de costura no suporte de bor-
racha do cabecgote da maquina A (4) e suporte B da maquina (2).

W) — 8 s L) : St 4
Ol fan -

[Fiourz1]

2) Instalagao do solendide do levantador de
joelho e caixa do interruptor de poténcia

1) Quando fizar a caixa de poténcia (6), ref. figura 2
para ter certeza que esta posicionada no centro do
suporte do solendide.

2) Depois de fixar o solendide na tabela, desate o para-
fuso {4) para ajustar o centro da barra da argola do
meio (1) e 0 centro do solendide {2) deve estar na posi -
gao paralela com o lado inferior da tabela (3). Depois
de terminar o ajuste, aperte o parafuso.

3) A altura do calcador da maguina pode ser ajustado
depois de desatar a porca fixa {9) e entao girar a barra
de centro (1) sentido horario para levantar e anti hora -
rio para diminuir. Depois de terminar o ajuste, aperte a
porca fiza (9).

4) De acordo com a posicao de instalagao do solendide
de levantamento de joelho, o harulho da operacao,
carga de operacao e elevacao de limite calcador _
podem diferir. [Figure]

11
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A Aviso

» Plugue somente depois que o fornecimento de dleo estiver terminado. Se o opera-
dor pisar no pedal por engano, a magquina iniciara automaticamente e pode cau -

@ sar danos severos.
» Quando estiver lubrificando, use dculos protetores ou luvas para evitar contato
com seus olhos ou pele. Mantenha longe do alcance de criangas.

p Opere a maguina somente depois de adicionar dleo quando a maguina estiver
sendo usada pela primeira vez ou depois de muito tempo sem uso.

3) Fornecimento de éleo

1) Instalando chip de magneto removedor

Fixe o chip removedor (1) que esta na caixa de aces -
sorio para o tanque de oleo {figura 3).

* Nao use 0 magneto para outros propdsitos. Uso da
maguina de costura sem o magneto pode causar defei-
to e pode influenciar na durabilidade da maquina.

{2} Lubrificacao do tanque de dleo

A. Complete o tanque de dleo até a marca mais alta
{veja figura 3).

B. O tangque de dleo precisa ser da marca Sunstar.

C. Se o dleo usado estiver menor gue a marcagao,
complete até a posigao mais alta imediatamente.

D. A cada 2 semanas é o intervalo apropriado para
recarregar o dleo.

[Figurz

{3) Para as maguinas novas que foram entreques a muito tempo atras ou nao tenham sido usadas por um
longo periodo, abra a chapa de face e aplique o spray de dleo 2-3 vezes nas areas de fricgao assim como
no caca fio (1), barra da agulha {2) e barra do calcador (3). Veja figura 4.

[Ficurz 4]
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(4) Para operagao de teste, opere a maquina
em 1500spm por mais ou menos 10 minutos.
Tenha certeza ce verificar onde a janela de
oleo esta sendo lubrificada. {Ver figura 5).

(5) Opere a maguina em velocidade menor gque
2400spm para a primeira vez 4-5 dias e opere a
macguina na velocidade normal. Depois man -
tenha em condi¢ao opcional da maquina.

4) Ajuste da tenséo da correia

Depois de instalar o motor, desate as porcas
fixas {1}, (2) e atenséo sera criada para a cor-
reia (4) de acordo com o motor (3). Aperte a
porca fixa (1) primeiro e entio aperte a porca
fixa {2). (Veja figura 6).

5) Instalagio da unidade de programa (Motor
Servo)

(1) Fixe o suporte (2) na unidacle de programa
(1), usando 4 porcas fixas (3).

(2) Entao, use 3 pinos fixos {4) para apertar o
supotte (2), onde a unidade de programa (1) foi
fixada, ao longo com a protegao traseira. {(Veja
figura 7).

6) Instalagio da proteg¢io da correia

(1) Antes de fixar a protegio da correia "A" no
corpo da magquina, monte antecipado o colari -
nho de borracha (1) e arruela {2). (Fig. 8)

{2)Fixe a protecio da correia A no corpo da ma-
quina como pode ser visto na figura 8. Agora,
se um enchedor de bobina esta fixo na mesa,
deite o corpo da maquina e fixe a protegao da
correia A.

12
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[Finurz 8]

[Fiourz 7]

[Fiourz£]
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(3) Por dltimo, aperte a protegado da correia B
na mesa, como mostra figura 9.

[Fiours 8]
7) Instalagao do suporte do fio
Como pode ser visto na figura 10, fixe o su -
porte de fio {1) na mesa usando a arruela e
porca no lado direito. e}:a
=
=
FE
[Ficurz 140

8) Montagem do detector de posi¢ao e método
de controle

(1) Instalagao do detector de posigao

A. Instalagao no motor servo

Um sensor detector de localizagao é fixada no lado
de tras do brag¢o. A liberagao aproximacda entre a
localizagao do detector e polia & de 4.7mm (Fig. 11).

gt el

(Ficure 1]

B. Instalagao no motor 470 (detector na localizagao externa)

Apoés montar as pe¢as ha sequéncia numerada como na figura 12, ajuste a sincronizagéao do
cabo horizontalmente de tal maneira que a foto filme é posicionada no centro do interruptor da
foto como na figura 13. Entao, aperte com os dois parafusos fixes usando a chave hexagonal.

[Cuidado]
Como pode ser visto nafigura 12, tenha certeza que as marcas "DOWN" e "UP" {pra cima e
pra baixo) visto de frente quando estiver olhando do lado da polia.

ot
Polia I Chave
Filme de sensor Buxa fixa m: _

de velocidade Arruela fixa X' | . Cabo sincro.

Parafuso ; !
fixo __ 7T Foto filme
* .: e P II'L-I-'— e I'-u ! Int. de foto

HE | EHE Gl

R Ry
LS 3
. T —

Caho de loc.
do detector

Arruela fixa

Parafusos H
Protecao

Liberagao da buxa

Seqgurador PCB
[Fiourz 1] [Ficurz13
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{2) Ajuste do detector de localizagio

A. Para motor servo {na area desenvolvida do detector)

Ajuste a posi¢éo superior da agulha como mostra no sinal branco na peolia (3) esta na linha
reta com com o sinal ho bra¢o {4) quando a agulha estiver parada no ar. Este ajuste pode
ser feito desatando o parafuso da polia {1) no lado. Ajuste a posigao de parada inferior da
agulha como a agulha esta no ponto de movimento superior quando a barra da agulha
estiver no ponto mais baixo. Este ajuste pode ser feito desatancdo o parafuso da polia (2)
no lado. {WVeja figura 14 & 15).

Posigao de
| parada inferior
|

s

a,

qu

Posigao de
parada superior u

[Ficurz 14] [Ficurz1E]
B. Para motor 470 (area externa)
Gire a polia manualmente para posicionar a barra da agulha no ponto mais baixo para
mover novamente. Entao, desate os parafusos fixes como mostra nafigura 12 e alinhe a
posigio inferior com ajuste de base e sensor como mostranafigura 16 e 17. Aperte 0s
parafusos fixos o suficiente para nao girar. Do mesmo modo, posicione o ca¢afio na
posi¢gio mais alta, entio desate os parafusos fixos de novo e ajuste a posigao superior.

—
ik Inferior /
/ /\‘ Ajuste de base

-
el P

[Figurz 16] [Figurz 17]

Posigao superior

C. Verifique para posigao de parada da do caga fio

magquina de costura [corte de fio auto.} !
Verifique para posigio de parada da maqui- LFLRI
ha apds mover a agulha pra cima e pra Eésﬁdm i

baixo apetrtando o botéo reverso. VYeja onde
0 sinal no brago e o sinal branco na polia
estio alinhados quancdo a agulha esta na
posicio superior. Se nao, ajuste alocaliza -
¢ao do detector ou na localizagio do segu -
rador magneético sera necessario desde gque
podem ter problemas com o corte.

barra da agulha

[Figurz 18]



10) Fun¢ao do botao reverso {corte de fio auto.)

Apertando ¢ botao reverso 1 durante a costura
pra frente, iniciara imediatamente a costurare -
versa. Quando vocé parar a maguina e re-iniciar
pisando no pedal com o botao reverso 1 ja
apertado, vocé pode trabalhar com costura
reversa do inicio. Quando a maquina estiver no
modo "stop”, vocé pode mudar a posigao inferi -
or & superior da barra da agulha apertando ¢
botao reverso. Apertando lentamente o botao
uma vez quando a agulha estiver na posi¢éo
inferior, ira parar a barra da agulha em posigéo
alta. Apertando o botao reverso 2 vezes com
menos de 1 segundo quando estiver em uma
posi¢Ao superior ira parar a barra da agulha na
posigao inferior. Resumindo, o botao tem 2
fungdes: 1 para costura reversa e outro para
converter posicao vertical da agulha. (Fig. 19).

[Figurz 18]

-~ MEMO
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Ajustagem da Maquina

A Aviso

P Sempre desliqgue a maguina quando estiver trocando agulha. Se o operador por
engano pisar no pedal enquanto estiver ligada, a maquina iniciara automaticamente
0 e pode resultar em danos fisicos.
» Quando usar motor clutch, esteja atento que o motor continuara rodando por um tem-
po até apods de desligar a energia. Inicie somente apds o motor ter parado completo.

1) Iserindo agulha

Como na figura 20, posicione o final superior
da agulha perto do lado superior do buraco de
parada 2, com o encaixe da agulha 1 interno.
Fixe a agulha com o parafuso fixo 3.

KM-757 SERIES  KM-7&7 SERIES

[Figurz 28]

A Aviso

p Desligue a maquina quando estiver ajustando a tensao do fio inferior. Se o opera -
dor pisar por engano no pedal enquanto estiver desligando, a maqguina iniciara
o automaticamente e pode causar danos fisicos.

» Quando estiver usando motor clutch, fique atento que o motor continuara rodando
por um tempo apods ter desligado. Inicie o trabalho somente ter desligado completo.

2) Removendo bobina e caixa da bobina

Fosicione a agulha 1 na posi¢ao mais alta, e entao como mostra figura 21, abra as chapas 2
ho lado esquerdo e direito, levante o segurador de bobina 3 para remover a caixa de bobina 4
e a bobina 5.

[Figurz 21]
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3] Enrolando fio inferior

A. Empurre o fio através do buraco 1 e enrole de
tras prafrente da chapa de ajuste de tensao 2.
B. Traga o filo para a bobina 3 e enrole ¢ fio ao

reclor da bobina por 56 vezes no sentido horario.

C. Empurre a alavanca 4 entao a poliab tocara a
correia ¥V, opere a maguina.

0. Uma vez que ¢ fio inferior estiver enrolado na
bobina, a polia b automaticamente puxa a partir
da correia V.

E. Quase 80% da bobina deve estar enrcolada
com o fio inferior. (Veja fig. 22).

Ajustando o fio inferior

@nh’taﬁ

I
QL%

[Fiourz: 228

a. Se o fio inferior nao estiver sendo exatamente enrclado, desate o parafuso 6 e ajuste moven-
do pra esquerda e direita. Entao, aperte ¢ parafuso de novo.
b. O fio inferior & enrolado mais se o parafuso de ajuste 7 é girado no sentido horario, e menos

se for girado anti horario.

¢. Atensao do fio inferior que esta sendo enrolado, torna-se mais apertado se aporca8 é
giracda no sentido horario e mais solto se girado anti horario.

4) Guiando o fio inferior

Modo aplicavel 1

+ KM-757 2]

+ KM-757BL o —

. KM-757-75 xﬂiﬂhﬁf_@ﬁw : .
« KM -757-TH FHA fu

|3|

1. Insira o bobina 1 na langadeira 2

2. Insira o fio atraves do "A" na langadeira 2, e puxe
o final da chapa de ajuste de tensao do fio inferior 3.
3. O comprimento adequado é de 50mm para o corte
do fio inferior.

Modo aplicavel

+KM-7S57BL-78 Sirrm
» KM-757BL-7N

Modo aplicavel
« KM-707

« KM-7E7EL

« KM-707-78

» KM-707-TH

Modo aplicavel

+ KM -7E7BL-75
+ KM-7B7BL-7N

Sl

[Figurz 23]
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5) Inserindo a bobina

Pare a agulha 1 na posi¢gio mais alta. Siga a figura 24, insira a bobina {onde o fio estiver

enrolado) ou a caixa da bobina 2 na langadeira 3. Apods deitar 0 segurador da bobina 4,
feche as chapas 5 no lado esquerdo e direito.

i 5"|

[Figurz 24]

Aﬁwisn

» Desligue da energia quando estiver quiando o fio superior. Se o operador pisar por
engano no pedal enquanto estiver ligada, a maquina iniciara automaticamente e

pode causar danos fisicos.

p Quando usar o motor clutch, fique atento que o motor continuara rodando por um

tempo apos ter desligado da energia. Inicie o trabalho somente apos ter se desliga-
do completamente.

6) Guiando o fio superior

Posicione a alavanca do fio superior na posigao mais alta e decline o fio superior como na
figura 25. O comprimento adequado do fio superior & de 50mm para costura inicial.

| KM-797 Series |
[Figurz 28]
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O resultado do trabalho da agulha depende das condigdes de costura, tal como o material de
costura, fio utilizado e comprimento do ponto.

Costura boa
SRpZ—

Tensao do fio superior & mais forte enquanto o fio

o 5 inferior & fraco

s Tenséo do fio superior & mais fraca enguanto o fio
inferior é fraco

7} Ajuste da tensio do fio

(1) Ajuste datenséo do fio superior

Como nafigura 26, girando a porca de ajuste
da tensio do conjunto de controle de tensao
do fio, no sentido horario, faz atensao do fio
superior mais forte e no sentido anti horario,
faz fraco.

[Fiourz 28]

(2) Ajuste datensao do fio inferior

Como nafigura 27, girando a porca de ajuste
1 da langadeira no sentido horario, faz a ten-
sao do fio inferior mais forte e no sentido anti
horario, faz mais fraco.

[Fiourzx Z7)
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(3) Ajuste datensio damola do cagafio
A. Ajuste do trago do cagafio

Como nafigura 28, desate o parafuso 1, e gire a
mola de parada do cagafio 2 no sentido horario
para fazer o trago menor e no sentido anti hora-
rio para fazer maior. O trago € normalmente de 5
~10mm.

B. Ajuste datenséo do cagafio

Como nafigura 28, desate o parafuso 3 do con-
junto de controle do caga fio, e insira o driver no
encaixe 4 do conjunto de tenséao do cagafio.
Gire no sentido horario para fazer a mola de
tenséo mais forte e no sentido anti horario para
fazer mais fraca. A tenséao da mola & normal -
mente de 30 ~70g.

[Ficurz 28]

(4) Ajuste de liberagao do trago do fio {para tipo de corte automatico)

Se o fio superior sair do furo da agulha apés o corte, verifique onde a chapa 1 abre enquanto ¢
corte esta em a¢éo. Para ajuste da abertura da chapa, cologue o solendide 2 em agio, e ajuste
movendo o solendide do colarinho 3 para frente e para tras parafazer a abertura da chapa 1 -
0.8mm.

[Fizurz 28]
[Aviso]
Se as chapas no abrirem suficiente durante o corte, mesmo quando o conjunto esta correta-
mente pronto, verifique onde ou volume de ajuste de comprimento do fio superior, que esta em
frente a caixa de controle, abaixo.

(5) Ajuste do conj. de controle de tenséao do fio
auxiliar (para corte automatico)

Como na figura 30, quando a porca de ajuste do
fio auxiliar 1 esta girado no sentido horario, o
comprimento do fio apés corte é curto. O outro
caminho faz corte longo. O comprimento apro-
priado é de 35~-45mm. (Este pode ser feito
usando o restante do comprimento da caixa de
controle).

[Figurz 23]
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A Aviso

Apods desmontar e ajustar o dispositivo de seguranga, sempre posicione na posigao
original e verifique onde funcionara conforme planejado.

0 P Use as duas maos quando empurrar a maguina pra tras ou retornar para posigao
original. Devido ao peso da maquina, sua mao pode ficar presa na magquina.

> Quando ajustar com a maguina ligada, tenha certeza de prestar extrema atencgao.

Somente técnicos treinados devem trabalhar nas solugies de problemas ou

@ inspecao da maquina.
Para reparos elétricos, consulte com técnicos gualificados ou seu agente.

8) Ajuste da altura e da pressao do calcador

(1) Ajuste da altura do calcador

Desate o parafuso de presséo do calcador 1 e
parafuso da barra 2, e levante o levantador da
barra cde presséo 3. Faga a distancia entre o
lado superior da chapa de agulha e o lado infe-
rior do calcador 4 (7mm). Entio, apette o para-
fuso 2. [Veja figura 31).

(2) Ajuste datensio do calcacdor
zirando o parafuso de ajuste de pressao 1

5 —— 7
P
s
B
$

' 1
==‘;—T about 7 mm

para direita aumenta a tenséo do calcador, e
pra esquerda, faz mais fraco. Apods ajuste,
tenha certeza de apertar a porca fixa 5. (Fig. 31)

9] Ajuste a agulha e o tempo de transporte {impelente)

[Figurz 3]

Apo6s remover a agulha, deite a magquina de costas e remova a correia de tempo 1. Gire a polia
2 para alinhar a posi¢gao mais alta 3 do caga fio da polia com posigdo 4. Entao gire a polia de
tempo 5 para alinhar o ponto de base 6 com o ponto de base da polia 7. Decline a correia 1
nesta posi¢cao. Apds ajuste, quando o impelente 8 descer e a agulha 9 vai pra cima, verifique
ohde a ponta da agulha 9 se iguala com ¢ lado superior da chapa da agulha 10 no momento
que o lado superior do impelente e o lado superior da chapa se igualam. (Veja figura 32).

[Froure 2
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10) Ajuste da altura do impelente

Gire a polia para posicionar o impelente 1 na posi¢ao mais alta. Desate o parafuso de base
do impelente 2 e mova a base do impelente 3 pra cima e pra baixo para fazer o impelente 1
ressaltar em paralelo do lado superior da chapa da agulha 4 por 1mm. (Veja figura 33).

[Ficurz 22
11) Ajuste da agulha e tempo da langadeira
(1) Fixando a altura da barra da agulha
zire a polia para fazer a barra da agulha na posi¢ao mais baixa. Desate ¢ parafuso segu -
rador da barra da agulha 1, ajuste entdo que o sinal cravado na barra 2 encontra o final do
bastidor 3 como na figura 34, entao aperte o parafuso.

T
L T
ey, i3 E
7 N i
| .0
s i
757 Series 797 Series
i2) Ajuste do tempo do limite da lancadeira e
cruzamento do centro da agulha
A. Primeiro, ajuste o comprimento do ponto de ]
KM757, KM757 7, 797, 7977 em 2.5mm e KM757BL, Limite Ida lancadeira

FafBL-7, 797BL, 797BL-7 em 3.5mm. Ajuste o
parafuso da engrenagem da lancadeira 1 como na
figura 33, o limite da langadeira cai exatamente no
centro do centro da agulha quando a barra da 'f ;
agulha é levantada 2.4mm da posicao mais baixa.

Quando estiver feito, o limite da langadeira sera
posicionado em 1 ~ 1.hmm acima do cabo superior
do buraco de fio da agulha.

B. Em caso de série 797, se a altura das agulhas
direta e esquerda nao sao a mesma, ou se a figura
35 situacdo-onde a barra da agulha é elevada em
Z2.A4mm mas o limite da langadeira nao esta posici-
onado me 1 ~1.5mm do cabo superior do huraco
da agulha, desate o parafuso fixo 2 da figura 36,
puxe o sequrador da agulha, e ajuste o parafuso
fixo do sequrador de agulha 1 pra cima e pra
haixo para ajustar a altura da agulha. [Fiours O8]

[Ficurz 28]




C. Ajuste da distancia entre a agulha e o limite da langadeira

Levante a agulha do ponto mais baixo, entdo que o centro da langadeira encontra o centro
da agulha. Como na figura 37, quando o cabo inferior da agulha encontra o ponto de ba -
lango da chapa guia da agulha da langadeira 1 (ajuste do guia da agulha), ajuste da distan-
cia entre o limite da langadeira e o lado interno do encaixe da agulha para 0.05~0mm.
Desate 1, 2, 3, 4 dafigura 38 ¢ mova para esquerda e direita s da base da langadeira.

0.05-0.1mm

[Figurz &7] [Figure 28)

12) Esclarecimento de ajuste entre o lado superior da parada da langadeira ¢ o lado superior
do encaixe da chapa da agulha

Como na figura 39, a distadncia normal entre a parada da langadeira e o lado superior do en -
caixe da chapa da agulha & 1.3mm. Esta distancia é ajustaca pela espessura do espago da
arruela que esta debaixo da langadeira. Quando o parafuso fixo da engrenagem da langadei-
ra 1 éremovido para reparo ou substituigcdo, tenha certeza de colocar de volta o espago da
arruela gque estava usado originalmente. (A espessura da arruela pode diferir por maguina).

[Figurz D8]

13) Esclarecimento de ajuste entre a langadei-
ra e abridor

Desate o parafuso do abridor 3 e ajuste ¢
abridor 2 para esguerda e direita entdo que a
distancia entre alangadeira1 e o abridor2 é
0.2mm quando o abridor 2 esta puxado para
maximo em dire¢io a flecha. {Veja figura 40).




14) Operacao da barra da agulha (esquerda, direita) parada {Série KM-797)

24

1. Quando parar a harra da agulha esquerda
Posicione a alavanca de corte da barra 1 para esquerda

Parar —.-

2. Quando parar a harra da agulha direita
Posicione a alavanca de corte da barra 1 para direita

-—= Parar

3. Quando estiver fazendo os pontos para 2 agulhas
Aperte verticalmente a chapa de retorno da barra da
agulha 2. A alavanca de direcdao de corte da barra da
agulha 1 retornara automaticamente.

* A alavanca de diregcdo de corte da harra da agulha 1
pode ser usada mesmo durante a operagao. De gual -
gquer modo, nao use esta fungao quando a barra da
agulha estiver na posigao mais alta.

15) Ajuste do fluxo de 6leo na langadeira
e face da chapa

{1) Verifique o nivel de éleo na langadeira
Verifigue onde a quantidade de éleo
espalhado da lan¢adeira por 10 segundos
como esta na figura 42. Para ajustar a
quantidade de fornecimento de éleo, gire
o parafuso de fornecimento 1 na base da
langacdeira para direita para diminuir o
fornecimento, e para esquerda para
aumentar. {Yeja figura 42).

(2) Verifique o nivel de déleo na face

Se tiver uma quantidade excessiva ou
insuficiente de éleo da face da chapa para
0 pino da alavanca do cag¢a fio, desate a
porca fixa de ajuste 2 e ajuste ¢ parafuso
de ajuste do nivel de éleo naface da
chapa1. Apés, aperte a porcafixa 2.

[Figurz 41]

D Sem dleo oxidado

A

g

Papel branco

[Figurz 4]

[Figurz42]




16) Ajuste de dispositive de corte

(1) Ajuste da parte de corte

A. Fixando a posi¢ao de corte (Veja figura 44)
a) Gire a polia com a mao para posicionar a barra
da agulha 6 na posicao mais baixa.

b} Com o lado esquerdo de corte 1 suavemente
anexe no lado direito da bucha meédia do cabo
inferior 2, gire o excéntrico para alinhar o ponto
da base 3 com a marca 4 na manivela da bucha
média do cabo inferior.

c) Aperte os parafusos fixos 3 e 5. Agora, gire a
polia com as maos para ver onde ou néao a
maguina volta suavemente.,

B. Ajuste do pino segurador da parada {Veja figura 45)

[Fiourz 44

a) Uma vezZ ¢ue o corte necessario para o corte do cam (excéntrico) ser finalizado, tenha certeza
de girar a polia da maguina para posicionar o cam de corte 3 na posigao correta, entdo o cilindro

1 pode entrar o limite de linha reta complementar 2.
b) Aperte o sistema de liga¢ao de corte 4 para fazer o cilindro 1 entrar no cam de corte 3.

* Ajuste o segurador 7 para fazer o ponto igual do cilindro 1 aderir suavemente para entrar

excéntrico complementar de linha reta 2, e 0o ponto esquerdo igual ao pino de parada 6 aderir8
suavemente para esquerda do pino segurador de parada 7. Uma vez que estiver pronto, aperte o

parafuso fixo 9.

l:f“'.-.. ] 'I P s
S = . :
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[Ficurz 48]
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C. Fixando a posi¢ao do sistema de corte do
solendide {Veja figura 46)

a) Quando a ligagdo de corte 1 esta na posigao
superior, & isto, gquando voltar para a posi¢ao
original apos terminar o corte, a distancia 4

entre a parte inferior do cilindro 2 e do ponto
igual do corte de fio {cam) 3 esta 0.8 ~1 mm. As-
sumindo gue esta distancia 4 nunca muda,
ajuste a posigio do suporte do solendide 7
horizontalmente, onde a caixa do solendide 6
esta anexada, para fazer a batida do solenédide 5
em 4dmm. Entao, aperte com o parafuso fixo 8.

b) Apods ajuste da batida do solendide 5, manual-
mente opere ¢ cabo do solendide 9 para diregéo [Ficurc 48]
da seta. Veja onde retorna para posigao original

rapido e suave quando liberado. Se ndo, proceder

com ajuste horizontal do suporte 7.

(2) Ajuste do dispositivo de ligamento para cabo dafaca movel e pega de corte (Fig. 47)

A. Quando os ajustes de corte explicados anteriormente estiver completo, isto vai estar na
posicao normal onde o ligamento de corte 1 retornar a posicao superior apoés a¢ao de corte.
B. Primeiro, desate o parafuso fixo 2 do cabo da faca mével {direita), segure o Angulo inicial da
manivela {direita) 3 para ser 15, 30 graus para esquerda a partir da linha perpendicular 18 para o
centro 17. Para ter certeza que esta posi¢ao & mantida, ajuste o comprimento da barra de liga -
mento & que vem montada para o ligamento de corte 1. Também, aperte o parafuso fixo 2.

C. Entao, desate o parafuso fixo 8 da manivela do cabo da faca moével {esquerda), e no mesmo
angulo como a manivela (direita) esta abaixo do angulo montado 9, posicione a manivela {es -
querda) 10. Aperte o pino fixo 11 para ter certeza desta posigao.

D. Quando o dispositivo de ligamento estiver conectado como, os angulos de movimento 16,
15, 14, 9 da manivela {esquerda) 10 e (direita) 3 durante os resultados de movimento do corte
em um angulo igual ao movimento de esgquerda e direita, contra a linha perpendicular 18 & 19
que sao atraidos para alinha de centro 17 das 2 facas moveis.

[Fizurz47)
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(3) Ajuste as facas fixas e moveis

A. Ajustando a posigao do limite da faca movel e parada da langadeira {(Fig. 48)

a) Quando afaca mével 1 passa pelo lado da frente da parada da langadeira 2, ajuste a
distancia 4 para ser 0.05 ~2mm de limite como na parte 3. A superficie superior do limite
da faca fixa 6 deve ser ajustacdo 0.2mm abaixo do lado inferior da parada da lang¢adeira 5.
b) Liberagao 4 do ajuste do limite da faca mével e do lado frontal da parada da langadeira
* Desate a chapa da agulha

* Posicione a parada da lang¢acdeira na posigao de suspenséo da chapa da agulha

* Segurando a langadeira com a mao, manualmente opere o movimento de corte assim
entdo o limite da faca moével é igualado ao lado forntal da parada 3.

* Desate o parafuso fixo 7 do cabo da faca moével.

* No lado lado inferior do buraco 9 da bucha do ecéntrico 8, fixe a um condutor fino ou
pino adequado 10 e gire pra direita e esquerda. Isto fara a posi¢do do cabo dafaca mével
11 mudar, daqui mudando a distancia 4.

* Quando a liberagao de ajuste terminar, aperte o parafuso fixo 7 da bucha.

¢) O ajuste da altura 12 entre o lado superior da parada da lang¢acdeira b e do limite da faca
movel 6 é possivel para certo passo ajustando a base da arruela da faca mével ¥ oumu -
dando a posi¢éo do colarinho do cabo dafaca mével 8, como pode ser visto na figura 49.

B

=
&
B

[Fioure: 48]



B. Ajuste das faca fixa e movel (Veja fig. 49)

a) Como nafigura 49, ajuste a posi¢io da faca fixa 3 entdo que o limite do lado direito da faca
fixa 2 se iguala ao limite do lado interno da faca mével 1.

b) A posi¢ao inicial da faca mével 4 esta onde o limite da faca mével ressalta 3mm do limite
da lamina da faca. Por favor verifique o "final fixo da posi¢ao inicial da faca mével” na pagina
29,

¢) As condigdes de aderéncia da superficie 5 do limite da lamina fixa e do lado superior da
faca mével tém um impacto grande na capacidade de corte. Por favor note os varios casos
da condigao de aderéncia da superficie da faca fixa e movel na figura.

[Corrigindo as condi¢gdes de adesivo das facas fixa e movel]

* Como nafigura 49, opere 0 movimento de corte manual com tinta colorida no limite da faca
moével. Verificando o restante do trago de tinta na faca mével, a condig¢éao de aderéncia de
superficie das facas moével e fixa podem ser testadas.

* Se a aderéncia na superficie nao estiver muito boa (mesmo método & usado para ajustar a
tensao das facas fixa e movel), por favor use os métodos seguintes: ajuste a quantia e
posicao da arruela 7 no lado inferior da base da faca mével 6, horizontalmente ajustando a
posicao de montagem do colarinho do cabo da faca mével 8, e corrigindo a forma da lamina
de ajuste de posicao dafacafixag.

[Verificando a aderéncia da superficie]

<

# Apligue a tinta coloridano
lado superior no limite da

faca mavel

@// O tom)
M X (hom)
w »  (malj

[Figure 48]
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Posicao inicial padrao de montagem da faca mdvel 1 estd onde o limite da faca modvel ressalta sohre
3mm 3 do limite da lamina da faca fixa 2 quando a agao de corte terminar, isto e, quando a faca movel
estiver em sua posi¢do inicial de parada. Quando fizar a posicao da faca movel, as diregies seguintes
devem ser sequidas, entdo o gerador de energia 4 é entregue sem perda da agao do corte.

C. Adaptacéo final de posicao inicial da faca mével (Veja figura $0)

[Ordem de ajustes]

a) Gire a polia manualmente para finalizar o corte com mecanismo de corte 4. Posicione o meca-
nismo entdo o cilindro entra com a linha reta complementar 5.

b) Desate os parafusos fixos 6 e 7 da manivela do cabo da faca mével dos dois, esquerda e
direita.

c) Aperte o ligamento de corte § para entrar o cilindro 9 dentro do mecanismo. Empurre a barra
¢de ligamento 10 para direita ou o ligamento da manivela esquerda 11 para esquerda entao gque
nao tem excesso em cada dispositive de ligamento. Quando estiver feito, o cilindro 9 fica para
aderir para o lado direito da linha reta complementar do mecanismo 5, assim como pode ser
visto na figura 12. Enquanto estiver suportando esta posigao, ajuste para fazer afacafixa na
direita e esquerda por 3mm a partir do limite da lamina da fixa 2.

d) Se a posigao inicial da faca moével dos dois lados estio para ser ajustadas, use a barra de
ligamento 10. Se somente a faca mével estiver para ajuste, use o ligamento 11.
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[Finurz 54

D. Ajuste do suporte do fio inferior

A posicao do suporte do fio inferior 1 &
ajustado pela laminafixa 2 e pino 3.
Como nafigura, desate o pino 3 e
posicione o suporte do fio inferior 1 no
limite do lado inferior da faca mével 4, por
8mm a partir do limite da faca mével 5.
Tenha certeza de verificar que os lados
esquerdo e direito A, B do fio inferior
estao apertados no lado inferior da faca
mével.

[Figurz: B1]
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(4) Pontos de verificagdo de montagem de outros
dispositivos de corte

A. Verifique o ponto inicial da faca moével quando
a agao de corte se posiciona

Operacio de corte se movimenta manualmente
para verificar a alavanca do caga fio esta no nivel
mais baixo ou pelo menos 2.5mm elevado
quando a faca mével inicia o trabalho. Como na
figura 52.

B. Manutengio da lamina fixa

Ruando o fio ndo é cortado ou se a segéo de
corte do fio estiver molhada, por favor verifique a
condigao de limite da lamina fixa. Se o limite da
faca estiver muito lento, afie o limite usancdo éleo
ou papel arenoso. Veja figura 53.

17. Substituindo a faca mével e lamina fixa (Veja
figura 54)

(1) Levante ¢ calcador 1 ¢ abra as chapas es -
querdas 2, direita 3 e frontal 4.

{2) Desmonte a chapa da agulha 5.

(3) Desate o parafuso fixo 6, para desmontar a
arruela 7, lamina fixa 8 e suporte de fio inferior 9.
{4) Desate o parafuseo fixo 10 e desmonte afaca
mével 11.

* Para montar, siga a order de reverso de
desmontagem.

X1l

0-2.5mm
Ponto onde afaca
movel inicia o movimento

Ponto mais baixo
do caga fio

[Figurz B=]

Pedra dleo Papel arenoso

[Fipure 5]

[Figurz 54




18) Ajustando o cagafio

|’§':|

oad 2.3

fE':l

[Finurz EE]

(1) Ajuste a agulha na posi¢ao de parada superior {ha posigéao da agulha no controle apés o corte.
(2) Ajuste o comprimento do ponto discando "2"

(3) Quando apertar com a mao como na figura, o limite do caga fio 1 deve ressaltar 0.3mm a partir
do limite da agulha. Desate os quatro parafusos 2 para ajustar vericalmente o solenoid 3.

(4) Decline ¢ fio dentro das duas agulhas.

(5) A posi¢ao do limite do cagafio 1 deve ser como nafigura 5, onde as duas langadeiras do caga
fio 1 podem seguramente suspender o fio. Para fazer isto, desate os parafusos 4 para ajustes.

~@

/

|2

| asbout3mm

U

(6) Quando o caga fio 1 estiver na posigao de espera, a distancia entre o limite do cagafio1 e a
barra6 devem seriguais a 3mm. Para fazer isto, desate o parafuso 8 e ajuste verticalmente a
parada 7. " Dependendo do tipo do fio, existem casos onde o fio ndo pode ser declinado para o
limite cde cag¢a fio. Dagui, € necessario trazer o cag¢a fio até o limite da agulha onde o fio do mate -
rial de costura pode ser declinado. Tenha certeza que o parafuso fixo da agulha esteja apertado.

[Finurz 58]

[Fiourz E7)
(7) O trago do limite do ca¢a fio 1 € como mostra na figura acima. Ajuste o limite do cagafio 1
desatando o parafuso 4 e ajuste verticalmente a distancia entre o limite da agulha e caga fio.

J1



19) Reposi¢ao de conjunto de bitola para largura da agulha

(1) Desmontando ordem

[Perigo] Desligue o interruptor 3. Desmonte os suportes esquerdo e direito (KM-757)

[

1. Remova as chapas esquerda e direita

2. Remova as duas agulhas '

3. Desmonte o suporte da agulha

* Gire pra frente na diregao da flecha para
remover: KM-F57

4. Levante a harra para elevar o calcador

h. Remova o calcador

b. Remova a chapa da agulﬂa

f. Desmonte o alimentador

-

8. Deite a maquina de costura

[Ajustando a base esquerda e direita da langadeira]

Quando substituir com uma manivela ou conjunto mais estreito que &=
a largura da agulha em uso, ¢ limite da langadeira e distancia da -
agulha podem nao ajustar corretamente. Neste caso, desate ospa- ||
rafusos 1,2,3,4 como mostra na figura, e substituia o alimentador ou : [ RA
ajuste a distancia entre o limite da langadeira e a agulha. Aperte o
apos fazer os ajustes.

= I
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Causas de problemas e correcoes

1) Corre¢des da maguina de costura

@nh’taﬁ

Mo. Indicio Verificagao Causas Acao de correcao
Direcdo e altura da |Agulha foi inserida em posicao  |Re-insira a agulha corretamente
agulha errada e empurre para nivel mais alto

1 Quebra de Aqulha Aqulha esta curvada Mude a agulha
agulha Tempo alimentador [Mal tempo do alimentador Ajuste do tempo do alimentador
Buraco entre agulha [Mal tempo da agulha/langadeira [Ajuste do tempo da ag. e lang.
e lancadeira As cabecas da agulha e da lan - |Ajuste a locacdo da lancadeira
gadeira interfere cada uma
Método de passar fio [Passou fio errado (inserido do Passe o fio corretamente
lado oposto)
Aqulha Agulha esta curvada Mude a agulha
Direcéo e altura da |Agulha foi inserida em diregdo  (Insira a agulha corretamente
agulha errada e altura
Tensao do fio super. [Tensdao muito apertada Reduza a tensdo do fio superior
2 f?';mhm de  ansio do fio infer. [Tensdo muito solta Reduza a tensao do fio inferior
Tracgo do caca fio Trago muito largo Ajuste o nivel do trago
Lancgadeira Tern um arranhdo no limite langadeiral| Remova o arranhao na langadeira
Alimentador Tem um arranhao no buraco da |Remova o arranhao do
agulha do alimentador alimentador
Chapa da agulha Tem um arranhao na caixa de Remova o arranhdo na chapa da
fio e perto da chapa da agulha |agulha
Tensdo do fio Tensdo do fio inferior e superior |Ajuste da tensio dos fio inferior
estao mal e superior
Aiuste de fi Tensdo da mola do |A tensao da mola esta Ajuste da tensdo da mola
3 Juste de i aca fio inadequada
Buraco entre abridor|Q buraco entre o abridor e langa-|Ajuste o buraco entre o abridor e
e langadeira deira esta inadequada a langadeira
Direcido e altura da |Agulha esta inserida na posicdo |Re-insira a agulha corretamente
agulha errada e empurre para nivel mais alto
Agulha Agulha esta curvada Mude a agulha
Passando fio Diregdo errada Insira o fio no caminho correto
Tempo da langa - 0 tempo entre agulha e langa - |Ajuste do tempo entre agulha e
deira deira esta ruim langadeira
Buraco entre agulha |Agulha e langadeira estao muito |Ajuste a posicao da lancadeira
Caida do fio |e lancadeira separadas
SUPETIOT AUan-1q hrando fio apés o |0 comprimento da sobra de fio  |Aumente o ajuste do volume do
4 |do iniciando a P P J

costura ou a
costura estiver
pulado

corte

esta muito curto

fio superior na caixa de controle

Suporte do fio
inferior

Apids o cornte, o suporte do fio
inferior nao sequra o fio inferior

Ajuste a localizacdo e tensao do
suporte do fio inferior

Verifique a posicao
de parada superior
da agulha

Devido a problemas na posicao
de parada superior da agulha, o
caga fio puxa o fio sup. pra fora
da agulha gquando inicia costura

Re-ajuste a posicao de parada
da agulha

Vearifique a tensao
do dleo do fio sup.

0 dleo do fio superior esta

pressionando muito forte

Ajuste da tensao do fio




Mo. Indicio Verificagao Causas Acao de correcao
0 buraco entre a A altura e distincia entre a faca |Re-ajuste a faca movel - ajuste
faca movel e langa- |mawvel e a lancadeira nio se de posigao
deira igualam
Verifique a tensdo |Tensdo e contato da mavel e Corrija a tensao de ajuste e
Falha no da faca fixa faca fixa estao ruins contato de superficie da movel e
3 torte faca fixa
Direcdo da agulha |Agulha ndo esta inserida correta (Insira a agulha corretamente
Lado da lamina das |Arranhédo e abrasdo das facas  |Substitua as facas
facas fizxa e mivel
Tempo de corte 0 tempo esta errado Ajuste o tempo de corte
Trago de lib. do fio Liberagao do tragco muitopequena|Re-ajuste a liberacao de trago
Tempo de corte Tempo errado Ajuste o tempo de corte
Abertura da chapa |A abertura na chapa estd muito |Ajuste a liberacao do fio
de tensao do fio pequena
Comprimen- Ajuste de montagem [Tensao muito forte no fio Ajuste a tensdo do fio auxiliar
G to do fio da tensdo do fio auxiliar de tensdo de controle de
muito curto |Auxiliar de tensao  |montagem
apds corte Trago do cacga fio Trago muito grande Ajuste do trago do caca fio

Ajuste do volume da
liberagao de fio na
caixa de controle

Volume é ajustado muito pra
haixo

Aumente o volume de ajuste
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